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INTISARI

NAMA : POPO JEFRI GEOVANI
NIM 1502027
JUDUL . “Proses Faset Manual Lensa Organik Progresive Photocromic pada

Frame Semi Rimless di Optik D-D Salatiga.”

Pada era digitalisasi saat ini penggunaan sistem komputer pada industri sudah
merambah di dunia optik. Salah satunya pada pada teknologi yang digunakan untuk faset lensa
kacamata yang sudah otomatis. Namun alat tersebut hanya dapat dijangkau oleh perusahaan
optik yang besar. Sehingga pemilik optik kecil harus mengandalkan kemampuan faset
manualnya masing- masing.

Tujuan penelitian ini ada;ah untuk mengetahui bagaimana prosedur faset manual lensa
organik progresive photcromic pada frame semi rimless. Pengetahuan ini sangat penting untuk
dipahami, karena melalui proses faset manual ini kacamata dapat dibuat sesuai dengan
spesifikasinya.

Pnelitian ini dilaksanakan dengan menggunakan metode diskriptif melalui pendekatan
kualitatif. Data yang digunakan dalam pelitian ini adalah data sekunder dan data primer. Data
sekunder didapat melalui proses dokumentasi dan studi pustaka. Sedangkan data primer di
peroleh melalui studi survei di Optikal D-D Salatiga.

Hasil penelitian menunjukan, bahwa 14% dari jumlah konsumen yang datang ke optik
D-D Salatiga adalah konsumen yang igin membuat kacamata dengan lensa progresive.
Sedangkan proses faset manual dilakukan dengan tahapan sebagai berikut : pembacaan kartu
order, inspecting, pembuatan patrun, spotting, marking, edging, pemasangan lensa pada frame.

Berdasarkan hasil penelitian ini dapat disimpulkan bahwa tujuan akhir dari proses faset
manual lensa organik progresive photocromic pad frame semi rimless ini adalah untuk
mengetahui tahapan proses faset agar dapat membuat kacamata sesuai dengan spesifikasi.
Kata kunci : faset manual, frame semi rimless, lensa progresive,

vii



DAFTAR ISI

HALAMAN PERSETUIUAN wveosusmmomsumvassusmansssmsonsssusssssssmesss s s s sy e sy s s ii
HALAMAN PENGESAHAN . ....coitiintee ettt sttt e sttt v et et sa st et sres e esnesneenes iii
SURAT PERNYATAAN KEASLIAN ..ottt sttt s iv
HALAMAN PERSEMBAHAN :.vorvmvosssmmassemmssssmnsssmmamesssmss somsss s sy s sasme s v
KATA PENGANTAR. ...ttt ettt et sttt sre st e v se st st se st et sres e eane sneenes vi
INTISARL......conmnecnnnren g . W . W SO O VORI . .............. . sccscessonsassssnsssss vii
DAFTAR ISL...... .0t . W S W S, S O IO, ... ocs: suovssasssssasss viii
DAFTAR GAMBAR .....oooiiiiiitiiiritetctet ettt ettt st sttt bt s st se st eb et seeanes Xi
DAFTAR TABEL.....ootititiiitieetcestctetettrt et sttt ettt er et e st es et en st st se et neense e enenee Xii
B A B N . . 5553 s s e sy eRenssr e v s s srsgsaen ssse NN, ... ... 1
PENDAHULUAN ....oooiiiiii ettt sttt vt sttt et sresse e e sree et st estesa e st este sressaeabeeneenatstensennes 1
AMEACAIRIB ELAKANG <.:x0: svivvws ss cansmvn smns s cosersn sonsass s v svvsus s vnvms svvnss s coivss N T T o 55 1
B. Rumusan Masalah ...t 2
C. Tujuan PenuliSan ..........ccccoociiiiniiiiiiiiiiiit ettt ettt ettt sr e e sneese et e nren 2

[NIRO A TUITTIULEY o sus comecus DB s swaosws o ORI . v IO 50 S 8 v s3I . s 2

2. TUJuAN KRUSUS ..coveirieiiie ettt ettt ettt st sree et eree se et et sre e es b sreenesane 2

D. Manfaat PenuliSan .........cc.cocooiiiiniiiiiiiiniicie ettt ettt st et e et e 2

I BacitStikes Widya HusadalSemarang ®. B0 S T a8 o i R e 2

2. Bagi PEIULLS ..ottt et ettt e st sh e e eree e 2

3. Bagi Pembaca.....c..cocveiiiiiiiiie ittt et e et s 2

E. RuanodLingkup Woemh..............cosmsnmmmenssmsessesap DN, . (0 ol . oo 3

1. Ruang LingKup Materi.....cccoooieieniirieieninieie sttt ettt ettt et sresseesbesreeeea e eneese et ennesees 3

2. Ruang Lingkup TemPat .......cccevcieeierirreiie ettt st creeeeitereeseeseesresresseesnesneenesane 3

3. Ruang LingkupSiValtuk, =7, o WS B . I e ssossisan s sesssstsasnsssass 3
BAB IL ...ttt ettt st sttt et bt sa e e ne et eb et sh e et ne et et enen it s 4
TINJAUAN PUSTAKA ...ttt st ettt et sttt et et e e sree e st eseesa et esnesresaeennens 4
y N I 1 S —— 4

L. Pengertian LEnSa. ..c.ccouiiiriiiiieieiieeie sttt ettt et sttt et sr et sre et erae e et sres 4

2, Bahati Dasar LefiSa o s cowros suvsawsos cosvess covsums 0 55 so5aus 68 5055508 5556555 55 £9W505 50545188 5 FF5 5408 0035 5. 5555005 405 4

3. JEMIS LOMSA ccuuieuieiiieie ittt ettt et st ea e st e sr et ehe et b e et enne nres 5

4. DIMENST LENSA c.eeouiiiiiiiiiicieeeit ettt ettt ettt st eree et st se et et sresse e e sree e sane 9

B:  FRAME . o oo omsnss. doaumss om0 6060355 5555555 65 5055585 5305 5 563555 S508555 65 S0RHES £33 5555 65 63 VaR S50SHh 45 (500 11



1. Pengertian Tentang Frame .......cccooveviiiiiininieie ettt e v 11

2. Bahan DAsar FTAMIG s o s smues s smnsson onsnss 62 svmsnss conusss o 55 55sas 65 548888 65 608 63 54800 S¥aanis 3 SWoiusa s 11

3. JENIS FTAME ..o ettt b s bt bt et et et s 13

4, DImMENST FTAME ...ccouiiiiiiiiiiiiee ettt st st bt st st e et e 14

I - . 1 T 17

L. Pengertian Faset.......ccccooieviiieiiniiiieie ettt ettt st vt eree st sresae e 17

2. Alat — alat Faset Manual .........coccocererviiiiieniieienrece ettt e e e s 18

3. Prosedur Faset Man iz essmersmm W 0. SN, ... ... ...cxomesessevmsssiisasmsssames 21

D. KERANGKA TEORLI ......cotiitiieiinntete sttt ettt st sree et eseese st enne sresseenne s 23
BAB TIL....coooiiiee sttt ettt st sttt et bt e e se et eb et b et e et e eat et eneae 24
METODERENERETITAUNSSEREIEET. .. oooommsmamvsmmamsame: D IO ... ... o5 24
A, KERANGEKA KONSEP ...ttt sttt ettt et sttt srese e v et ennenres 24
B. JENIS PENELITIAN ..ottt ettt ettt sresees e eree et eneese et enne sresseenne 24
CERDASVAYSPENELITIAN ......o... 200 ... s o wsmsssesavsas SN, .. .. 24

1. Tempat Pengambilan Data.........cccoceoiiiriiiiiiiiiiiientce ettt et sttt sreseeane 24

2. Waktu Pengambilan Data..........cccoceviriiiiiiiniiicienccie et e s 24

S Nctode Pengumpulan Data....... Wno sy ... B0 s s ORI 25

4. Pengolahan Data ........ccccoeeieninieiiiiiriiie ettt ettt st e et e s 25
STANALISA DAt . couovcnvinssis Mrissaitine s iBicas sca suwsss o Sbadiniamttsn faath sin canausn i sumsnss s Hetamedsnasa et e S 25

DA EORUIFAST DAN SAMPEL W9, 5. S0 W0 DO S I oenssnensess: S NONO 25
[ERPOPUIASTI. ...............oce..... T S N T T AT 25

2B SAMNPE] IR o o cmmo ssmos e cONOT. o s o o svvnss S T e o s 26

E. VARIABEL DAN DEFINISI OPERASIONAL .......cccoociviiiiiininiie ettt sreneene e 26

Lo VATIADEL. oottt sttt et e et et ettt ettt e et naee 26

2. Definisif@perasionalk.. o S e o e Y o s 26
7.0 .. .. ... S0 O e W W W A 27
HASIL DAN PEMBAHASAN ..ottt ettt et sttt et sres e e e sree e snee e caee 27
Ay GAMBARAN UMUDM iciusommusmssnessusarsamsmmsses samsrss s s s s s ey e 27

1. Jumlah Konsumen dan DisStribUSI .....c..coerveeeeieeniiiieienirtcie ettt sreseeane 27

2. Jumlah Konsumen dan Distribusi Berbagai Jenis Frame...........ccccoveveeeeiiiinniiiiienincennene 27

3. Jumlah Konsumen dan Distribusi Pemakai Lensa Progresive Photocromic pada Frame

T4 00101 (1L TP P PO POPRPPRRPRTRPROt 28
B. PAPARAN KA SUS oo 29
1. Pemasalalan KaSUS . ......u e ueuieeuieieieiiiiieieteteietetetateteteretatetataeatesatatatatatasasasasasasasesssasasasesssssesases 29



BAB:V 2 cureues as conwrs suvsamson sosvem sovwms 00 557308 6650055 5. 575000 2050500 55 555008 S05 7845 503 5503 £SR3 6 505350 FEFSATS 20 SUATRIR SHRERIH EORVAEA 38
e 1 L I TR 38
A, KESIMPULAN ....oooiiiiiiee ettt ettt st e ereese st et se et et sresse s eree e et ennenees 38
B SABAN, corvan conuvsom romsuns comess o050 505057 25 5555508 S07F905.45 S0 5503 S5F45 20 505350 FUFSAS 20 0RTFI HRENEH SURTERN SOREER S SRV A 38
DAFTAR PUSTAKA ...ttt sttt st et et sttt sttt eb e tebenee 39



DAFTAR GAMBAR

GAMBAR 2.1 Tiga Macam Bentuk Lensa ConveX................c..ooooooiiiiiioiiiiceeeeee e, 5
GAMBAR 2.2 Tiga Macam Bentuk Lensa Concave....................cccoooviiiiiiioiioeie e 6
GAMBAR 2.3 LENSA SINGLE VISION.......ooiiiiiii e 7
GAMBAR 2.4 LENSA BIFOCAL KRIPTOK .........ccooiiiiiiiiiiiie e, )
GAMBAR 2.5 LENSA BIFOCAL FLATOP ..ot 8
GAMBAR 2.6 LENSA MULTIFOCAL.......coooiiiiiiiii e 9
GAMBAR 2.7 SIFAT BIAS LENSA SPHERIS CONVEX...........cooiiiiiiiiiiiiiii e 9
GAMBAR 2.8 SIFAT BIAS LENSA SPHERIS CONCAVE..........occocoiiiiii, 10
GAMBAR 2.9 KACAMATA FULL FRAME ... 13
GAMBAR 2.10 KACAMATA SEMIRIMLESS ... 13
GAMBAR 2.11 KACAMATA RIMLESS. ... 14
GAMBAR 2.12 SISTEM DATUM ..ottt 15
GAMBAR 2.13 SISTEM BOXING........coiiiiiiiiiiiii e 16
GAMBAR 2.14 INTAN PEMOTONG.........oooiiiiiiiiiiiii e 18
GAMBAR 2.15 TANG POTONG.........ooiiiiiiiiiiiiiio e 19
GAMBAR 2.16 MESIN GROOVER ..o, 19
GAMBAR 2.17 SPIDOL. ..ottt 20
GAMBAR 2. 18 LENSOMETER ..ottt 20
GAMBAR 2. 19 PDMETER ... 21
GAMBAR 2.20 MESIN GRINDING ..........oooiiiiiiiiitiiiii e 21
GAMBAR 4.1 KARTU ORDER ..ottt 31
GAMBAR 4.2 LENSA PROGRESIVE. ... 32
GAMBAR 4.3 FRAME SEMIRIMLESS\. ... 33
GAMBAR 4.4 LAY OUT ..o, 34

Xi



DAFTAR TABEL

TABEL 4.1 DISTRIBUSI KONSUMEN..

TABEL 4.2 DISTRIBUSIJENIS FRAME

TABEL 4.3 DISTRIBUSI KONSUMEN LENSA PROGRESIVE PHOTOCROMIC

Xii



BABI

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Pada era digitalisasi saat ini penggunaan sistem komputer dalam segala bidang
sudah tidak bisa dipungkiri. Faset kacamata juga saat ini juga sudah
menggunakan sistem komputer yang cukup canggih, sehingga memungkinkan
melakukan proses faset secara otomatis. Tetapi alat-alat tersebut hanya bisa
digunakan oleh optik-optik besar yang memilki modal yang besar juga. Untuk
optik kecil yang memiliki modal terbatas, pada umumnya masih menggunakan
teknik faset manual. Artinya proses faset ini mengandalkan keterampilan
tangan, sehingga hasilnya bergantung pada kompetensi prosesinya. Bila
pelaksana faset manual ini kompeten maka hasilnya tidak akan lebih buruk dari
menggunakan alat otomatis.

Frame semi rimless merupakan jenis frame yang bagian atas memiliki rim yang
berhubungan dengan end piece, bridge, guard arm dan nose pad. Sedangkan
pada bagian bawah tidak ada rim sehingga untuk memegang lensa ditahan
menggukan nylon yang dililitkan pada lensa dimana lensa diberi groove untuk
tempat nylon tersebut. Pada frame jenis ini membutuhkan dua jenis bevel yaitu
bevel flat dan bevel tersembunyi ( hidden bevel ) sebagai tempat nylon.

Selain meningkatnya teknologi dalam teknik faset, lensa sendiri mengalami
banyak peningkatan. Semakin banyak jenis lensa yang bisa di pilih saat ini.
Banyak pengembang lensa membuat lensa berdasarkan kebutuhan yang
dibutuhkan oleh konsumennya. Kebutuhan yang paling sering dicari oleh para
konsumen yaitu lensa yang bisa melindungi mata mereka dari radiasi matahari
dan kenyaman saat di pakai di saat matahari terik. Untuk memenuhi kebutuhan
tersebut di kembangkan lensa photocromic atau lensa transisi. Lensa
photocromic ini dapat berubah gelab saat terkena cahaya matahari. Sehingga
dapat memberikan perlindungan dan kenyamanan saat digunakan saat siang
hari.

Berdasarkan latar belakang diatas, maka penulis bermaksud mengangkat

persoalan teknik faset manual ini dalam karya tulis ilmiah dengan judul :

1



“Proses Faset Lensa Organik Progresive Photocromic pada Frame Semirimless

di Optik D-D Salatiga”.

B. Rumusan Masalah
Dalam penulisan karya tulis ilmiah ini, penulis menetapkan rumusan
masalahnya sebagai berikut :
Bagaimana proses pelaksanaan faset manual lensa progresive photocromic pada

frame semi rimless di optik D-D di Salatiga ?

C. Tujuan Penulisan
1. Tujuan Umum
Mengetahui proses pelaksanaan faset manual lensa progresive photocromic

pada frame semi rimless di optik D-D Salatiga.

2. Tujuan Khusus

2.1. Ingin mengetahui jumlah konsumen optik D-D Salatiga yang
mendapatkan jasa pelayanan kacamata, khususnya yang berkaitan
dengan pemesanan frame dan lensa, selama kurun waktu 1 juli s/d Sjuli
2018.

2.2. Ingin Mengetahui populasi pengguna lensa progresive photocromic
pada frame semi rimless di optik D-D Salatiga.

2.3. Ingin Mengetahui tahapan proses Faset progresive photocromic pada

frame semi rimless di optik D-D Salatiga.

D. Manfaat Penulisan
1. Bagi Stikes Widya Husada Semarang
Sebagai bahan literatur perpustakaan yang berkaitan dengan optik dispencing.
2. Bagi penulis
Sebagai wacana untuk menambah pengetahuan dan keterampilan dibidang teknik
faset

3. Bagi Pembaca



Bagi pembaca terutama mahasiswa Program Studi Refraksi Optisi, jika di dalam
praktikum dan pembelajaran tentang faset mendapatkan masalah yang sama dapat

memecahkannya secara bijaksana.

E. Ruang Lingkup

1.

Ruang Lingkup Materi

Dalam penyusunan Karya Tulis Ilmiah ini, dibatasi oleh mata kuliah optik
dispencing.

Ruang Lingkup Tempat

Tempat pengambilan data dilakukan di optik D-D Ruko Kalinongko jalan
Osamaliki no. 34 Salatiga.

. Ruang Lingkup Waktu

Waktu pengambilan dilakukan pada tanggal 1 Juli 2018 sampai dengan 5 Juli 2018.



A. LENSA

1. Pengertian Lensa

BAB 11

TINJAUAN PUSTAKA

Lensa adalah medium transparan yang dibatasi oleh dua bidang lengkung atau

setidak-tidaknya sebuah bidang lengkung dan sebuah bidang datar.

2. Bahan Dasar Lensa

Berdasarkan dari bahan dasar lensa materialnya, lensa terbagi menjadi lensa

glass/mineral dan lensa plastik atau organik:

2.1. Lensa Glass / Lensa Mineral

Sedangkan bahan dasar lensa mineral terdiri dari dari beberapa macam

seperti :

2.1.1.

2.12.

2.13.

214

Lensa Crown

Bahan utamanya adalah silica, natrium oksida, kalsium oksida,
kalium, borax, potassium, antimoniy dan arsenic. Lensa jenis ini
biasanya dipakai untuk lensa single vision, lensa bifocal dan
lensa multifocal. Lensa crown mempunyai indek bias 1,523.
Lensa Flint

Bahan utamanya adalah lead oxide, silica, soda dan potassium
oxside. Lensa jenis ini biasanya dipakai untuk segmen baca pada
lensa bifokal. Lensa flint mempunyai indeks bias 1,580 — 1,690.
Lensa Barium Crown

Bahan utamanya barium oxside yang mempunyai efek yang
sama dengan lead oxide dalam menambah indeks bias. Lensa
jenis ini biasanya dipakai untuk pembuatan segmen pada lensa
bifokal kaca dan high index. Lensa barium crown mempunyai
indeks bias 1,541 — 1,701.

Lensa Titanium

Bahan utamanya adalah kandungan titanium oksida. Lensa ini
mempunyai indeks bias 1,90 dan dipakai dalam pembuatan lensa

kacamata power tinggi yang tipis.
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2.2. Lensa Plastik / Lensa Organik

Bahan dasar lensa plastik dibedakan menjadi dua berdasarkan hasil

akhirnya yaitu :

2.2.1. Thermoplastic / Thermosoftening
Sifat lensa ini kuat terhadap benturan, tidak tahan terhadap
pelarut kuat tapi mudah dibentuk kembali dan akan melunak bila
dipanaskan. Lensa jenis ini mempunyai indeks bias 1,586.

2.2.2. Thermosetting / Thermohardening
Sifat lensa ini lebih tahan terhadap pelarut kuat namun tidak
dapat dibentuk kembali walaupun dengan pemanasan pada

temperatur tinggi.

Keunggulan lensa palstik atau lensa organik adalah 40% lebih ringan
dibandingkan dengan lensa glass atau lensa mineral, tidak mudah pecah
sehingga aman dipakai, dapat diberi warna dan tersedia diameter lebih
besar. Sedangkan kelemahan lensa plastik atau lensa organik mudah
gores dan penampilanya lebih tebal dibandingkan lensa glass atau lensa

mineral.

3. Jenis Lensa
Jenis lensa dapat ditinjau dari beberapa aspek, antara lain :
3.1. Berdasarkan Bentuk
3.1.1. Lensa Convex
Lensa convex atau yang biasa disebut lensa plus atau lensa
cembung mempunyai tiga bentuk dasar yaitu : Biconvex,

planconvex dan miniscus.

bikonveks planokonveks konkaf-konveks

Gambar 2.1

Tiga Macam Bentuk Lensa Convex



Lensa convex ini juga sering disebut lensa convergen, karena
setiap sinar — sinar sejajar yang melalui lensa convex akan

dibiaskan secara convergen.

3.1.2. Lensa Concave
Lensa concave atau yang biasa disebut lensa minus mempunyai

tiga bentuk dasar yaitu : Biconcave, planconcave dan miniscus.

Cekung ganda Cekung datar Meniskus cekung

Gambar 2.2

Tiga Macam Bentuk Lensa Concave

Lensa concave ini juga sering disebut lensa divergen, karena
setiap sinar — sinar sejajar yang melalui lensa concave akan
dibiaskan secara divergen.
3.2. Berdasarkan Desain
Berdasarkan desain lengkung permukaannya, lensa terbagi menjadi 2 (
dua ) yaitu lensa desain spheris dan lensa desain aspheris. Lensa spheris
dirancang dengan lengkung bola. Sedangkan lensa aspheris, lengkung
permukaannya dirancang dengan lengkung ellips. Desain aspheris ini
selain meminimalkan aberasi juga lebih indah karena lebih rata sehingga
tampak lebih tipis dibandingkan dengan lensa desan spheris.
3.3. Berdasarkan Fungsi
Sesuai dengan fungsinya, setiap keping lensa kacamata dapat dibedakan
menjadi :
3.3.1. Lensa Single Vision
Lensa single vision juga sering disebut sebagai lensa monofocal
atau bisa juga disebut lensa fokus tunggal. Lensa ini hanya
memiliki satu segmen penglihatan yang difungsikan untuk

penglihatan jauh atau hanya penglihatan dekat saja.
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Gambar 2.3

Lensa Single Vision

3.3.2. Lensa Bifokal
Lensa bifokal adalah lensa yang memiliki dua segmen
penglihatan, satu segmen difungsikan untuk penglihatan jauh
dan segmen lainnya untuk penglihatan dekat. Dari beberapa jenis
lensa bifocal, yang paling banyak diminati konsumen adalah

jenis kryptok dan flattop.

Gambar 2.4

Lensa bifocal Kriptok



3.3 .3

3.34.

Gambar 2.5

Lensa bifocal flatop

Lensa Trifocal

Lensa Trifocal adalah lensa yang memiliki tiga macam segmen
dalam setiap kepingnya. Segmen pertama difungsikan untuk
penglihatan jauh, segmen kedua difungsikan untuk penglihatan
menengah dan segmen ketiga untuk penglihatan dekat..

Lensa Multifocal

Lensa multifocal disebut juga lensa multi fokus atau progresive
lens. Lensa jenis ini mempunyai banyak fokus dalam tiap
kepingnya dan difungsikan untuk penglihatan jauh, menengah
dan dekat. Meskipun lensa progresive ini fungsinya hampir
mirip lensa trifocal, tetapi segmen pembatasnya tidak nampak,

sehingga tampilannya menyerupai lensa single vision.
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Gambar 2.6

Lensa multifocal

4. Dimensi Lensa

4.1. Diameter
Diameter lensa oleh produsen dibuat dengan beberapa pilihan diantaranya
60 mm, 65 mm, dan 70 mm. Hal itu dimaksudkan agar optical focus dapat
menyesuaikan dengan efektif diameter frame pilihan konsumennya.

4.2. Dioptri
Dioptri adalah satuan kekuatan yang menunjukan besarnya daya bias lensa.
Lensa dinyatakan berkekuatan 2 dioptri, bila lensa tersebut mebiaskan atau
memfokuskan cahaya sejajar sejauh 50 cm. Meskipun memiliki diotri yang
sama, sifat bias lensa spheris convex berbeda dengan sifat bias lensa spheris

concave. Hal itu dapat digambarkan secara geometris sebagai berikut :



Gambar 2.7

Sifat bias lensa spheris convex

S+2.00

F1

Gambar 2.8

Sifat bias lensa spheris concave

Secara praktis, pengukuran dioptri dapat dilakukan dengan menggunakan

lensometer.

4.3 Indeks Bias Lensa
Indeks bias pada medium didefinisikan sebagai perbandingan
antara kecepatan cahaya dalam ruang hampa udara dengan cepat rambat
cahaya pada suatu medium. Jika seberkas cahaya datang dan membentuk
sudut terhadap permukaan, maka berkas cahaya tersebut ada yang
dibelokkan sewaktu memasuki medium baru tersebut, di mana pembelokan
itu disebut dengan pembiasan. Alat yang di gunakan untuk mengukur indeks

bias adalah refractometer.
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B. FRAME

1. Pengertian Tentang Frame

Frame adalah komponen kacamata yang difungsikan sebagai bingkai lensa, agar

lensa dapat ditempatkan secara fungsional didepan bola mata sesuai vertex

distansia, jarak pupil dan sudut pantoscopik calon pemakainya.

2. Bahan Dasar Frame

Berdasarkan bahan dasar materialnya, frame terbagi menjadi :

2.1. Frame Plastik

2. 1408

2.12.

2.13.

214

2.15.

Celluose Nitrat

Cellulose nitrat yang disebut juga zylonite, saat ini tidak banyak
direckomendasikan karena termasuk bahan yang mudah terbakar
sehingga membahayakan pemakainya.

Cellulose acetate

Cellulose acetate dimana bahan ini tidak mudah terbakar dan sangat kuat
tetapi tidak dapat dipoles sangat mengkilat. Sifat tahan terhadap panas
dan kekuatannya menyebabkannya dapat dipakai untuk kacamata
pengaman.

Pollymetil Methacrylate

Pollymetil Methacrylate (PMMA) dimana bahan ini sama dengan bahan
yang dipakai untuk membuat lensa kontak keras yang bersifat kuat dan
kaku sehingga sangat baik dalam mempertahankan hasil penyetelan bila
dibandingkan dengan bahan lain.

Nylon

Nylon adalah bahan plastik yang samgat kuat tetapi lama kelamaan
dapat kering dan rapuh tetapi akan akan memiliki fleksibilitas tinggi bila
direndam di dalam air secara berkala.

Optyl

Optyl adalah bahan plastik yang dapat diproses dengan baik serta kuat
tetapi dalam keadaan dingin agak rapuh. Penyetelan frame yang terbuat
dari bahan optyl agak sulit karena bila terkena panas akan kembali
kebentuk semula. Ciri-ciri optyl mudah patah dan tidak ada metal di

dalamnya.

2.2. FRAME METAL

221,

Emas
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Emas disebut sebagai logam mulia karena awet dan tidak berkarat.

Bahan emas pada pembuatan frame terdiri dari :

2.2.1.1. Fine Gold

Fine gold yaitu bahan dari emas yang dipaki tanpa campuran
metal lain yang disebut juga dengan emas 24 karat. Frame
dengan bahan ini mudah patah, tidak stabil dan sangat lunak

sehingga jarang dipakai.

2.2.1.2. Solid Gold

Solid gold adalah bahan dari emas yang dipakai dengan
campuran bahan metal lain dengan perbandingan 50% emas dan

50% metal lain disebut juga emas 12 karat.

2.2.1.3. Gold Plated

Gold plated dimana frame yang dilapisi dengan emas dengan

cara disepuh dengan emas.

2.2.1.4. Gold Filled

.22,

LA

224

2.2.3.

Gold filled dimana frame terbuat dari logam dasar yang dilapisi

lempengan emas diproses dengan cara dibungkus.

Perak

Pada saat ini perak tidak banyak dipakai karena bersifat lunak walaupun
tahan karat dan tampak indah.

Stainless Steel

Merupakan bahan yang baik untuk dibuat menjadi frame karena tahan
karat, kuat dan permukaannya dapat dipoles mengkilat walaupun sedikit
lebih berat.

Alumunium

Merupakan bahan yang ringan, kuat dan dapat diwarnai.

Nikel

Bahan pengganti emas yang dapat dipoles mengkilat, namun saat ini
tidak banyak dipakai karena bersifat berat, lebih muidah berkarat dan

dapat menyebabkan alergi
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3. Jenis Frame
Berdasarkan jenisnya, frame terbagi menjadi :
3.1. Full Frame
Frame ini hanpir seluruh bagiannya terbuat dari metal, kesuali pada
bagian belakang temple yang terbuat dari plastik. Pada frame jenis ini pinggiran

lensa dijepit oleh rim secara keseluruhan.

Gambar 2.9
Kacamata Full Frame

3.2. Frame Setengah Bingkai

Frame setengah bingkai atau frame semirimless adalah frame yang
memiliki setengah rim pada setiap rimnya ( rim kanan dan rim kiri ). Setengah
rim tersebut biasanya dikait dengan tali nylon yang melingkari separuh bagian
lensa yang tidak menempel pada bingkai. Pada kacamata jenis setengah bingkai
ini, rim atasnya memiliki nok atau tonjolan untuk mengunci agar lensa tidak
bergeser keluar rim dan terlepas. Nok ini kebanyakan merupakan bagian
tambahan yang bisa dilepas, terbuat dari bahan nylon berbentuk seperti dua utas
tali yang menyatu di kedua sisi panjangnbya. Namun, ada juga yang noknya
terbuat dari metal dan meruakan kesatuan tak terpisahkan dari rim. Agar lensa
dapat dipasang pada bingkai ini, sepajang pinggiran lensa harus dibuat alur (
Groove). Sebagian dari panjang alur akan berpasangan dengan dengan nok pada
rim, sebagian lagi akan berpasangan dengan tali nylon yang akan menggantung

lensa.

7_7 .
O e e N

Gambar 2.10
Frame Semirimless
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3.3. Frame Rimless
Kacamata rimless merupakan kacamata tanpa bingkai atau rim, tidak
menggunakan senar atau nylon tetapi lensa di bor untuk pengaitnya. Frame
rimless minimal memiliki empat lubang bor segai pengkait lensa, dua di nasal
dan dua di temporal. Di nasal untuk lensa kana dan kiri dihubungkan dengan
bridge frame. Di temporal kanan dan kiri dikaitkan dengan end piece kanan dan

kiri frame. Pengkait antara lensa dan frame dengan menggunakan mur dan baut.

Gambar 2.11
Frame Rimless

4. Dimensi Frame

Ada dua macam sistem pengukuran frame, yaitu :

4.1 Sistem Datum
Sistem datum merupakan sistem pengukuran frame dengan cara
membuat garis singgung permukaan atas dan bawah sejajar, kemudian
pada tengah — tengah dari titik kedua garis singgung tadi dibuat garis
sejajar ketiga dan garis ini disebut datum line. Pada sistem datum line
ini, pusat datum ( DC ) terletak pada perpotongan garis vertikal dan

horisontal.
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gambar 2.12

skematik sistem datum

4.2. Sistem Boxing

Sistem boxing merupakan sistem pengukuran frame dengan membuat
garis singgung yang masing — masing tegak lurus, ukuran terbesar dari
garis singgung ini yaitu ukuran horisontal yang merupakan ukuran lebar
frame, sedangkan garis singgung yang tegak lurus dengan garis
singgung horisontal merupakan ukuran tinggi frame. Pada sistem boxing
ini titik tengah frame terdapat pada perpotongan dari kedua gsris yang
diagonal.

Sistem boxing merupakan penyempurnaan dari sistem datum dengan
penambahan garis vertical yang disejajarkan pada sisi lensa membentuk

kotak yang mengelilingi lensa.

‘ DATUM SYSTEM

«—— Mid-datum ——»
depth

Datum center
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BOXING SYSTEM
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CENTER
(GC)
DBL
oR
S el C
DATUM - — B
LINE 3 +—F—SEG DROP

SEG
HEIGHT

)

FRAME PD OR
DisTance BETWeEeN CENTERS (DBC)

Gambar 2.13

Skematik sistem boxing

Keterangan Gambar

Dimensi A : Eye size atau lens size adalah ukuran panjang
rim arah horizontal.

Dimensi B : Datum lenght atau tinggi rim adalah ukuran
lebar rim arah vertical.

DBL : DBL atau bridge size adalah jarak antara rim
kanan dan rim kiri.

GC : GC singkatan dari geometrical Center adalah
titik pusat pertengahan rim.

GDC . GDC singkatan dari geometrical centrel

distance adlah jarak antara GC kanan dan kiri

RUMUS 1

Untuk mengetahui jarak mengukur GDC
GCD = DIMENSI “A” + DBL

RUMUS 2
e Desentrasi ( DEC ) - Pergeseran dari pusat boxing ke MRP.
RUMUS : PD FRAME - PD PASIEN /2
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e MBS ( MINIMUM BLANK SIZE ) : Diameter lensa minimal yang
dapat dipergunakan
RUMUS MBS = Eff Diameter + 2.DEC + 2
e Tinggi Segmen ; Tinggi segmen baca yang
digunakan diukur dari rim paling bawah sampai batas segmen
baca.
RUMUS : Tinggi Segmen =" B —2
Bifocal Kryptok : Tinggi Segmen =% B -2
Bifocal Flattop : Tinggi Segmen =% B — 4

Dimana B = ukuran lebar rim kearah vertical.
Atau Segmen Bifocal Kriptok = Tinggi garis Datum —2
Segmen Bifocal Flattop = Tinggi garis Datum —4

e Segment Insert: Pergeseran dari PD jauh ke PD dekat.

RUMUS : Segmen Insert = PD Jauh — PD Dekat /2

e Segmen Raise . Batas segmen paling atas berada diatas
garis datum.
e Segmen Drop . Batas segmen paling atas berada

dibawah garis dantum.

o Segmen Weight . Diameter Segmen.
e Total Insert : Pergeseran antara jarak pusat boxing ke
PD dekat.

RUMUS : Total Insert = A + DBL + PD Dekat /2

C. Faset
1. Pengertian Faset
Menurut arti etimologi, faset adalah segi. Jadi teknik faset adalah cara
membentuk segi. Namun dalam arti terminologi ophtalmic optics, tehnik faset
adalah suatu cara pemotongan dan menggosok tepi lensa dalam bebagai bentuk,
agar dapat dipasangkan dengan sebuah frame sehingga menjadi sebuah

kacamata. Bila kacamta tersebut akan difungsikan sebagai alat bantu
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penglihatan, maka spesifikasi dan dimensi kacamata tesebut harus sesuai

dengan dimensi yang tertera di kartu kerja atau blanko order.

2. Alat — alat Faset Manual
2.1. Ada tiga macan, alat pemotong lensa, terdiri dari :
2.1.1. Intan Pemotong

Alat ini difungsikan untuk memotong lensa agar sesuai dengan bentuk

rim.

Gambar 2.14
Alat intan pemotong
2.1.2. Tang Potong
Alat ini juaga berfungsi untuk memotong lensa agar sesuai dengan

bentuk RIM.
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Gambar 2.15
Tang Potong

2.1.3. Mesin Groover
Alat ini berfungsi untuk membentuk bevel lensa model lekuk sesuai

dengan alur frame semirimless.

Gambar 2.16

Mesin Groover

2.1.4. Spidol Tahan Air
Alat ini berfungsi untuk menandai lensa yang akan dipotong sesuai

dengan bentuk rim dan juga menandai optik sentrum lensa.

e =i
sau
Thoa swid

Gambar 2.17
Spidol tahan air
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2.1.5. Lensometer
Alat ini berfungsi untuk mengetahui diotri lensa, menetukan optik

sentrum lensa dan juga untuk menentukan axis pada lensa cylinder.

Gambar 2.18

Lensometer

2.1.6. PD Meter
Alat ini berfungsi untuk mengukur distansia vitreor ( DV ) lensa,

diameter lensa, efektif diameter frame dan geometrik center datum.

Gambar 2.19
PD Meter
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2.1.7. Mesin Gerinda diamond

Alat ini difungsikan untuk menggosok pinggiran lensa yang akan

dipasangkan pada frame.

Gambar 2.20
Mesin Grinding
3. Prosedur Faset Manual
Beberapa tahapan yang harus dilakukan dalam proses faset manual adalah sebagai
berikut :
3.1. Pembacaan Kartu Order
Dalam kartu order tertera ukuran lensa, jenis lensa, diameter lensa, jenis frame
dan distansia vitreor (DV) kacamata yang diinginkan.
3.2. Inspecting
Untuk mengetahui apakah material yang diserahkan sesuai dengan spesifikasi
yang tertera dalam kartu order.
3.3. Pembuatan Patrun
Patrun dibuat dari bahan karton atau plastik keras dan dibentuk sesuaii dengan
pola rim. Kemudian pasangkan patrun tersebut pada kanan dan kiri bagian
frame.
3.4. Lay Out
Lay Out adalah membuat rancangan letak optik sentrum kanan dan kiri sesuai
dengan PD kacamata yang tertera pada kartu order. Hal itu diawali dengan
menentuka dimensi frame, baik itu menggunakan sistem datum, boxing maupun

gomac.
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3.5. Spotting
Dengan lensometer, masing-masing lensa yang akan dipotong diberikan tanda
titik tepat pada optik sentrumnya.

3.6. Marking
Memberikan tanda dengan spidol pada lensa tentang batas tepi yang akan
dipotong. Hal itu dilakukan dengan terlebih dahulu mensejajarkan lensa dengan
patrun masing — masing OC lensa harus dihimpit dengan rancangan OC pada
Patrun. Disamping itu lensa juga harus diberi tanda R untuk lensa kanan dan
tanda L untuk lensa kiri.

3.7. Edging
pada proses ini tepi lensa dipotong menggunakan tang potong sedikit demi
sedikit. Hasil potongan harus lebih besar sedikit dari bentuk rim. Kemudian tepi
lensa di gosok menggunakan mesin gerinda diamond, sesuai dengan bentuk
bevel yang diinginkan.

3.8. Pemasangan Lensa Pada Frame
Lensa yang sudah selesai di faset dicuci dengan air agar bersih dari debu lensa.
Selanjutnya, lensa dikeringkan dengan kain pengering dan dipasangkan pada

frame.

3.9 Final Kontrol
Hal ini dilakukan untuk mengetahui apakah spesifikasi kacamata yang sudah

jadi itu sesuai spesifikasi yang tertera pada kartu oreder.
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D. KERANGKA TEORI

KARTU ORDER MATERIAL
SPESIFIKASI FRAME DAN LENSA
PROSES FASET

PEMBACAAN KARTU ORDER
INSPECTING
PEMBUATAN PATRUN
SPOTTING
MARKING
EDGING

PEMASANGAN LENSA PADA FRAME

KACAMATA SESUAI
SPESIFIKASI
!. ________ _i
I | =RANAH PENELITIAN
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BAB III

METODE PENELITIAN

A. KERANGKA KONSEP

VARIABEL BEBAS VARIABEL TERIKAT

i 3 PROSESFASET [~ KACAMATA

LENSA SESUAI

SPESIFIKASI I SPESIFIKASI

VARIABEL PENGGANGGU

KOMPETENSI PELAKSANA

KUALITAS PERALATAN

KUALITAS BAHAN

B. JENIS PENELITIAN
Penelitian dilaksanakan dengan metode diskriptif, sedangkan rancangan penelitiannya

menggunakan pendekatan study kasus.

C. DATA PENELITIAN
1. Tempat Pengambilan Data
Data penelitian diambil dari Optik D-D Salatiga.
2. Waktu Pengambilan Data
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3.

Pengambilan data penelitian dilakukan mulai dari tanggal 1 Juli 2018 sampai

dengan 5 Juli 2018.

Metode Pengumpulan Data

3.1.

3 2

Metode Survei

Data yang berkaitan dengan kegiatan proses faset di peroleh dari hasil

pengamatan di laboratorium dispencing Optic D-D Salatiga.

Metode Pustaka
Data yang berkaitan dengan teori diperoleh melalui studi pustaka di

perpustakaan STIKES Widya Husada Semarang.

4. Pengolahan Data

Dalam penelitian ini pengolahan data dilaksanakan dengan mekanisme sebagai

berikut :
4.1,

42.

43.

Editting

Editting dilakukan dengan maksud mengkoreksi kesalahan — kesalahan
yang terjadi pada data yang telah dikumpulkan.

Koding

Memberikan kode — kode pada data penelitian sesuai dengan masing —
masing variabel kelompoknya.

Tabulasing

Menyusun dan mengelompokan data dalam bentuk tabel.

5. Analisa Data

Data dianalisa menggunakan metode diskriftif, dimaksudkan untuk memberikan

gambaran tentang proses faset lensa progresive photocromic pada frame

semirimless.

D. POPULASI DAN SAMPEL

L

Populasi

Populasi dalam penilitian ini adalahseluruh kegiatandari proses faset per unit atau

sesuai dengan jumlah kartu order, yang tercatat dari tanggal 1 Juli 2018 sampai

dengan 5 Juli 2018 di Optik D-D Salatiga.
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2

Sampel

Untuk kepentingan studi kasus penulis menetapkan jumlah sampel adalah satu,
yang ditarik dari populasi. Sampel dipilih dengan petimbangan sebagai berikut :
Bahwa pemasangan lensa progresive pada frame semirimless mempunyai kesulitan
yang tinggi. Hal itu disebabkan karena pemasangannya harus membuat dua jenis
bevel yaitu bevel flat dan bevel tersembunyi ( Hidden Bevel ) untuk tempat

memasangkan tali nylonya.

E. VARIABEL DAN DEFINISI OPERASIONAL

L

2.

Variabel

1.1. Variabel Bebas
Variabel bebas dalam penelitian ini adalah lensa progresive photocromic dan
frame semirimless.

1.2.Variabel Terikat
Variabel terikat dalam penelitian ini adalah kacamata yang spesifikasinya sesuai
yang tertera pada kartu order.

Definisi Operasional

2.1.Yang dimaksud dengan proses faset manual adalah proses faset menggunakan
alat — alat potongan lensa dengan memotong dan menggosok lensa yang
dilakukan secara manual. Hasil dari proses ini bergantung pada keahlian dan
kompetensi dari pelaksana order tersebut.

2.2. Yang dimaksud dengan lensa progresive photocromic adalah lensa multifocal
yang dapat dipaki untuk melihat jauh, dekat dan sedang. Pada lena tersebut tidak
ada segmen yang membatasi sehingga terlihat seperti lensa single vision.
Photocromic adalah sebuah lensa yang dapat berubah warna menjadi gelap saat
berada diluar ruangan dan jernih kembali saat berada dalam ruangan.

2.3. Yang dimaksud dengan frame semirimless adalah adalah jenis frame yang
memiliki separuh rim dibagian atas,sedangkan bagian bawahnya dilengkapi

benang nylon sebagai tempat penggantung lensa.
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BAB 1V

HASIL DAN PEMBAHASAN

A. GAMBARAN UMUM

Berdasarkan hasil survei di Optik D-D Salatiga selama rentang waktu 1 Juli 2018

sampai dengan 5 juli 2018 di dapatkan gambaran sebagai berikut

1.

Jumlah Konsumen dan Distribusi
Jumlah konsumen dalam kurun waktu 1 Juli 2018 sampai dengan 5 juli 2018 ada
sekitar 50 orang dan masing masing terdistribusi sebagaimana yang terlihat pada

tabel 4.1.

Tabel 4.1
Distribusi konsumen di Optik D-D Salatiga dalam kurun waktu 1 juli 2018 sampai
dengan tanggal 5 juli 2018.

Jenis Lensa Jumlah Total %
SINGLE VISION 26 7
BIFOCAL 17 T
PROGRESIVE 7 T

TOTAL 50 100,00%

Dari tabel 4.1 di peroleh gambaran bahwa jumlah konsumen optik D-D salatiga
yang memanfaatkan kacamata sebagai alat bantu penglihatan pada rentan waktu 1
Juli 2018 sampai 5 Juli 2018 ada sekitar S0 orang dengan distribusi sebagai berikut

- single vision 52%, bifocal 34% dan lensa multifocal atau progresive ada 14%.

Jumlah Konsumen dan Distribusi Berbagai Jenis Frame
Dari pasang lensa yang dipakai konsumen tersebut, dalam proses faset lensa akan
dipasangkan pada berbagai jenis frame dan terdistribusi sebagaimana yang tetera

pada tabel 4.2 berikut
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Jenis Frame

Jumlah Total

%

Full Frame 30 60%

Semirimless 17 34%

Rimless 3 6%
Total 50 100,00%

Dari tabel 4.2 diperoleh gambaran bahwa jumlah konsumen Optik D-D Salatiga
yang menggunakan frame jenis full frame 60%, Semirimless 34% dan rimless 6%.

3. Jumlah Konsumen dan Distribusi Pemakai Lensa Progresive Photocromic pada
Frame Semirimless

Jumlah Proses faset Lensa Progresive Photocromic selama periode tanggal 1 Juli

2018 sampai dengan 5 Juli 2018 dan distribusi seperti pada tabel 4.3

Tabel distribusi jumlah konsumen lensa Progresive Photocromic pada frame Semirimless

Tabel 4.3

Jenis Jumlah %
Progresive 3 60%
Progresive photocromic 2 40%
Total 5 100%

Dari tabel 4.3 diperoleh gambaran bahwa jumlah konsumen di Optik D-D Salatiga
yang menggunakan lensa progresive biasa 60% dan lensa progresive photocromic

40% pada frame semirimless.
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B. PAPARAN KASUS
1. Pemasalahan Kasus

Ada seorang pasien yang bernama bapak Agus membeli lensa Progresive
Photocromic, dia membawa frame lamanya untuk diganti lensa. Pada saat membeli
dia menyatakan bahwa sebelumnya dia sudah menggunakan lensa progresive tapi
saat dipakai, bacanya susah karena harus mengadah dan pandangan jauhnya agak
goyang. Setelah dicek dengan melihat kacamata lamanya, didapat bahwa daerah
baca lensa terlalu rendah dan penempatan micro ething pada lensa ternyata tidak
sejajar horisontal. Pada lensa lamanya diperoleh PH pasien adalah 20mm, tetapi
setelah dicek lensa lamanya diperoleh fitting cross lensa lama mempunyai tinggi
18mm. Hal ini menyebabkan pandangan dekat pasien susah , pasien harus
menengadah untuk dapat membaca. Sedangkan untuk tanda micro etching pada
lensa lama sebelah kanan, posisi micro etching temporal 2mm lebih tinggi daripada
micro etching nasal. Hal ini membuat pandangan jauh pasien kurang nyaman
sehingga terasa goyang.

Dengan memperhatikan kedua hal tersebut maka dibuatlah kacamata dengan

resep baru.

2. Tahapan yang Dilakukan pada Faset Manual pada Lensa Progresive
2.1. Kartu Order
Hasil pembacaan kartu order menunjukan, bahwa proses faset yang
dilakukan harus dapat menghasilkan kacamata dengan spesifikasi yang tertera

dalam kartu order.
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Gambar 4.1

Kartu Order
NAMA : Bp. Agus
USIA - 42 tahun
KARTU ORDER
R L
SPH | CYL | AXIS | PRIS | BASE | SPH | CYL | AXIS | PRIS | BASE
PL PL
ADD +1.25 ADD +1.25
R |32mm JAUH | 64mm
PD MONOKULER PD BINOKULER
L |32mm DEKAT | 62 mm
LENSA - CR MC PROGRESIVE PHOTOCROMIC
FRAME - FRAME SEMIRIMLESS
PH - 20 mm

2.2. Inspecting
Hasil inspeksi terhadap material/ komponen yang disediakan adalah sebagai
berikut :
22.1. Lensa

Gambar Lensa Progresive yang akan di faset
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Gambar 4.2
Lensa progresive

Spesifikasi masing-masing lensa R/L progresive CR MC Photocromic,

diameter 70 mm, bahan dasar organik, jenis lensa Multifocal Progresive

dengan ukuran jauh plano dengan addisi +1.25.

22.2. Frame

Berikut ini adalah gambar frame yang digunakan :

o Jenis frame semi rimless

o Size frame 55-17-140

Gambar 4.3

Frame semi rimless
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2.3. Pembuatan Patrun

Patrun asli untuk sebagian besar merk frame akan selalu llebih besar dari aslinya
berkisar antara 0,5 — 1,50 mm, kecuali merk frame yang branded original.
Alangkah baiknya untuk tetap berpikir lensa lay out selalu lebih besar dari aslinya,

meski garis lay out sudah terpotong.

Pembuatan patrun perlu dilakukan, karena pada frame metal, patrun terbuat dari
bahan plastik tipis, kecuali frame semi rimless sudah ada lensa model dari plastik

keras dan dapat dipergunakan sebagai patrun.

Persiapan bahan yaitu kertas karton tebal, spidol, penggaris dan gunting.
Kemudian membuat sketsa pola sesuai dengan spesifikasi frame, dan gunting
kertas karton sesuai pola. Berdasarkan hasil kartu order kita dapat menggunakan

metode datum.

Untuk pemasangan lensa progresive ini patrun menggunakan lensa lama yang
sudah ditandai posisi PD dan PH pasien. Cara mengambil PD dan PH dilakukan
langkah — langkah sebagai berikut :

a) Pakaikanlah kacamata yang akan dipasang lensa pada pasien, cek apakah pasien
sudah nyaman dengan posisi kacamata tersebut. Perhatikan juga posisi sudut
panteskopik dan jarak vertex distance frame pada pasien.

b) Posisikan pandangan anda sejajar dengan wajah pasien, jangan terlalu tinggi
atau rendah.

¢) Suruh pasien melihat jauh, lalu ambilah PD jauh monokuler pasien, serta tandai
tinggi dan posisi pupil pada dummy lens atau patrun frame (PD pasien harus

sama dengan PD lensa).

2.4. Lay Out
Dengan metode datum, dari hasil lay out didapatkan dimensi sebagai berikut :
Gambar 4.4
Gambar Lay Out
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A

GEOMETICAL  (EYESIZE OR LENS SIZE)
CENTER —E -
(GC)

DATUM
LINE

- 2

FRAME PD orR
DisTanceE BETWEEN CENTERS (DBC)

Gambar 4.3
Lay out
SIZE - 54-18-140

Diket :
Dimensi “A”(Horizontal Length of Rime) =54 mm

Dimensi “B”(Vertical Length of Rime ) =30 mm
DBL ( Bridge Size ) =18 mm
GCD = Dimensi A + DBL =72 mm
ED ( Effective Diameter ) =54 mm

_ GCD—DV Dekat _ 72mm—62mm
2 2

Desentrasi (DEC)

=5 mm
MBS ( Minimum Blank Size ) = Eff Diameter + 2.DEC + 2
=54+2x4)+2
=54+8+2

=64 mm

_ (A+DBL+PD DEkat)
2

Total Insert

_ 55+17+62
2

=67 mm
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Tinggi fitting point untuk lensa progresive dalam kasus ini diukur berdassarkan

PH pasien adalah 20 mm. Kemudian dibuat garis datum pada patrun lensa kanan dan

kiri. Hal ini untuk mengamati apakah micro etching pada lensa kanan dan kri sudah

dalam satu garis lurus horizontal, dan diberi kode R ( kanan ) dan L ( kiri ).

2.5. Spotting

Spotting pada lensa progresive baru biasanya dtidak perlu dilakukan
karena pada lensa sudah ada marking dari pabrik. Tetapi apabila akan
memasang lensa progresive yang sudah di potong ( pada kasus ganti frame ),
karena marking sudah digambar sudah tidak ada, maka spotting dilakukan, mula
— mula dengan melihat posisi micro etching. Seteelah ketemu, cek pada logo
perusahaan untuk melihat jenis lensanya, apakh sort coridor atau reguler.
Kemudian buatlah letak titik tengah/Prism Refernece Point yang berada tepat di
tengah — tengah micro etching. Lalu buatlah titik fitting cross, posisinya 2 mm
diatas PRP. Setelah itu buatlah lingkaran referensi jauh yang berdiameter 8mm
dengan titik pada pusat 4 mm di atas FC. Terakhir buatlah lingkaran refernsi
dekat yang berdiameter 5 mm, dengan titik pusat 12 mm dibawah PRP untuk
jenis lensa Progresive Short Coridor dan 14mm untuk lensa progresive reguler,
dengan desentrasi 2,5 mm kearah nasal. Lalu masing — masing lensa diberi kode

R untuk lensa kanan dan L untuk lensa kiri.

2.6. Marking

Marking adalah membuat tanda atau membuat mal pada lensa, dengan
terlebih dahulu menghimpitkan lensa yang akan dipotong dengan lensa model
dari plastik ( yang telah difungsikan sebagai patrun). Dalam hal ini posisi micro
etching pada lensa harus sejajar dengan garis datum. Kemudian titik posisi PD
jauh dan PH ( posisi 2 titik ini adalah posisi pupil pasien) yang sudah dibuat

pada lensa patrun harus berhimpit dengan posisi fitting cross pada lensa
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Progresive. Penandaan ini diakhiri dengan membuat garis batas pada tepi lensa

yang akan dipotong dengan spidol, sesuai pola/bentuk lensa model atau patrun.

Setelah itu karena bahan lensa organik maka garis pola lensa tersebut harus

dilapisi dengan perekat plastik/isolasi, yang berfungsi sebagai pencegah gores

lensa saat di faset dan tidak licin saat dipegang sehingga saat proses faset tidak

terkendala dengan licin lensa tersebut.

2.7 Edging

Pemotongan lensa dilakukan dengan tahapan sebagai berikut :

2.7.1.

2.72.

2.7:3.

Pemotongan Tepi Lensa

Karena material lensa dari bahan organik (plastik) tahap pemangkasan
yang pertama langsung memaki tang potong, yaitu lensa dipotong
sedikit demi sedikit dengan tang potong sampai diluar garis batas yang
telah ditentukan. Untuk meminimalisir lensa pecah pemotongan dengan
tang potong dilakukan sedikit demi sedikit memutari lensa, sebaiknya
pemotongan dilakukan tidak dengan pemotongan yang besar karena
akan memperbesar resiko pecahnya lensa.

Penggosokan Tepi Lensa

Sebelum digosok bandingkan dulu kedua lensa tersebut setelah
dilakukan pemotongan tepi lensa apakah masih sama posisi kanan dan
kiri lensa terutama posisi micro etching dicek apakah masih sejajar
horizontal.

Tahap berikutnya, tepi lensa yang belum rata, digosok dengan gerinda
kasar sampai permukaan rata. Setelah rata digosok dengan gerinda yang
lebih halus penggosokannya. Penggosokan akan berakhir setelah bentuk
lensa sama persis dengan patrunnya dan sudah sesuai dengan bentuk

rim. Sampai tahap ini bevel lensa harus sama datar kanan dan kiri.

Pembuatan Bevel

Setelah bevel datar tercapai, tahap berikutnya adalah pembuatan bevel
tersembunyi/ hidden bevel, karena frame yang digunakan berjenis semi
rimless. Pembuatan hidden bevel dilakukan dengan menggunakan mesin
yang disebut mesin groover. Lensa yang sudah mempunyai bevel datar,
ditengah tepinya dibuat lekuk atau alur secara merata. Dalam tahap ini

harus berhati-hati, bevel alur/lekuk harus berada ditengah persis
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mengikuti ketebalan lensa, jika tidak akan merusak posisi pinggir lensa
dan nylon tidak terpasang dengan sempurna. Posisi lensa dibagian
bawah yang terbuka, yaitu dengan cara dipoles. Pemolesan berlangsung
setelah dipastikan bevel alur yang dibuat sudah sesuai harapan.

2.8. Pemasangan Lensa Pada Frame

Setelah proses edging terhadap dua lensa selesai, lensa dibersihkan
dengan air kemudian dilap supaya kotoran atau sisa air dari hasil faset setelah
kering tidak mengotori lensa maupun frame. Lap keduanya baik lensa maupun
framenya setelah itu pasangkan lensa pada frame. Pemasangan lensa dilakukan
dengan terlebih dahulu memasukan bevel rim, kemudian nylon/senar
penyangga dimasukan kedalam bevel alur/lekuk dengan menggunakan seutas
pita. Lepas perekat yang terpasang pada lensa bersihkan dengan cairan (
spiritus) untuk membersihkan sisa perekatnya pada lensa. Kemudian bersihkan
kedua lensa dengan lap yang lebih lembut untuk menghindari gores pada lensa

organik.

2.9. Final Control
Hal — hal yang perlu diperhatikan dalam final control adalah:
2.9.1. Dari segi Ukuran
Hal ini dilakukan dengan melihat marking pada lensa kita cek apakah :

e Dioptri lensa sudah sama dengan kartu order.
e DYV sudah sama dengan kartu order.
e Micro etching kanan dan kiri terletak pada satu garis horizontal.
o Fitting cross terletak pada PD dan PH pasien
e Fitting Cross minimal terletak 10 mm dari batas atas frame.

e Zona baca masuk ke dalam lingkaran frame.

2.9.2. Dari segi Fisik
e Tidak ada lubang
e Tidak asimetris ( bentuk lensa kiri dan kanan sama )
e Tidak bergelombang

e Tepi lensa halus dan rata
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e Tidak ada goresan/cacat, maupun pecah kecil di pinggir lensa

e Pada lensa warna, warna harus seimbang kanan dan kiri

e Ketebalan lensa berdioptri sama harus sama

Setelah itu kacamata dicobakan kepada pasien untuk dicoba apakah
sudah nyaman dipakai atau belum terutama pada penglihatan dekatnya.
Apabila masih kurang nyaman, maka dilakukan fitting dengan
memperhatikan

e Sudut Panteskopik

e Vertex Distance

e Face from angle

Fitting hasil akhir apabila daerah baca kurang nyaman, dilakukan dengan
acuan mendekatkan lingkaran referansi dekat dengan mata :

e Dekatkan daerah baca dengan menyetel sudut panteskopik

e Bisa juga dengan mendekatkan atau mengurangi jarak VD
kacamata dengan menyetel nose pad.

e Solusi selanjutnya dengan mengatut Face From Angle (
kelengkungan frame depan ) dengan mengurangi kelengkungan
frame.

Setelah nyaman marking yang dibuat pada lensa progresive dapat
dihapus dengan cairan alkohol kemudian kacamata dapat diberikann

pada pasien.
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BAB YV

PENUTUP

A. KESIMPULAN

1.

Jumlah konsumen Optik D-D Salatiga yang memanfaat kacamata sebagai alat bantu
penglihatan pada rentan waktu 1 Juli 2018 — 5 Juli 2018 sebanyak 50 orang. Dari
data tersebut dapat didistribusikan sebagai berikut : lensa single vision 52%, lensa
bifokal 34%, dan progresive 14%.

Konsumen yang menggunakan lensa progresive dengan frame semi rimless di opti
D-D Salatiga sebanyak 5 orang dengan distribusi lensa progresive 60% dan lensa
progresive photocromic sebanyak 40%.

Tahapan faset manual anatara lain : pembacaan kartu order, inspecting, pembuatan

patrun, spotting, marking, edging, Pemasangan Lensa dan Final control.

B. Saran

I

Seorang Refraksionis Optision harus profesional dalam menerapkan pengetahuan
tentang kacamata, hendaknya selalu memperhatikan kriteria hasil faset yang baik
dan tidak bolah hanya mempentingkan waktu yang cepat dan keuntungan saja.

Pada proses faset lensa progresive harus selalu memperhatikan posisi micro etching

harus lurus sejajar horizontal antara lensa kanan dan len lensa kiri.

. Refraksionis Optisian juga harus mengetahui marking yang ada pada lensa

progresive. Hal ini berguna saat menemui lensa progresive yang tidak ada
mempunyai marking yang digambar.

Pemotongan lensa ada baiknya dilakukan dengan berhati-hati dan tidak tergesa-
gesa terutama bagi pemula. Hal tersebut dilakukan untuk mengurangi resiko pecah

saat pemotongan lensa.

. Lensa yang digunakan untuk frame semi rimless sebaiknya jenis lensa organik

untuk menghindari pecahan di pinggir lensa.

Sebagai seorang Refraksi Optisi kita harus dapat memberikan hasil yang
memuaskan terhadap konsumen dan juga harus mengerti bagaimana memenuhi
kebutuhan kacamata konsumen.

Seorang Refraksi Optisi harus dapat melakukan fitting saat kacamata yang akan

diberikan ke konsumen kurang nyaman.
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